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Zur Kenntnis der Luftkalkmiirtel I. 
Von Dr. AD. STOIS und F. W. MEIER, Technische Hochschule Miinchen. (Eingeg. 7. August 1933.) 

1932 (frisch- 
pelmchter 
Kahlbaum- 

kalk) 

Die giinstige Gelegenheit der Untersuchung ver- 
schieden lange gesumpfter Kalke') gestattete, die Frage 
des Kalksumpfens, fur das im Altertum bekanntlich2) 
eine Mindestzeit von drei Jahren gefordert wurde, neu 
aufzugreifen ; im Zusammenhang damit waren wir be- 
miiht, fur die Erhartungstheorie der Luftkalkmortel all- 
gemein wichtige Aufschliisse zu liefern. 

A. Die Ursachen, die zii einer durch Sumpfen er- 
reichbaren Verbesserung des Kalkes fuhren konnen, 
kind uiigeklart, und die seit alters iibliche Nachfrage nach 
gesumpften Kalken beweist die Wichtigkeit der Losung 
dieser Frage, besonders dann, wenn es sich um Fresko- 
niortel, nicht nur um Baumortel handelt. Meist werden 
breiig abgelosclite Kalke Yerwendet, deren mortelbildende 
Eigenscliaften nach Herkunft und Behandlung verschieden 
seiii konnen. 

Hichtunggebend fur utisere systematischen Unter- 
suchuiigen war eiiie schon vorher durch rein praktische 
Zw-ecke veranlaflte Priifung, welche niit drei der oben 
erwahnten gesuinpften Kalke von 1899, 1926 und 1928 
wid verschiedenen Sandeti (Hirschauer und Pleinfelder 
Quarzsand und Normensand) ausgefiihrt wurde. 

Die ermittelten Zugfestigkeiten lieflen deutlich eine 
Uberlegenheit der init dem seit 1899 gesunipften Kalk 
hergestell ten Proberi gegeiiiiber den rnit 1926er bzw. 
1928er Kalk liergestellten erkennen. Es lag nahe, diese 
Uberlegenheit von der langeren oder kurzeren S u m p f - 
z e  i t der verwendeten Kalke abhangig zu machen, um 
so niehr, als der mit frischgeloschtem Kalk und Normen- 
saiid hergestellte Mortel (Zugfestigkeit 1,85 kg) dem 
niit 1809er Kalk und Noriiieiisand gefertigten (Zugfestig- 
keit 3,48 kg) fast uni die IIalfte unterlegen war. 

Tabelle 1 enthalt die Ergebnisse der chemisch-quantita- 
tiven Untersuchung der zu den folgenden Versuchen ver- 
wendeten verschieden lange gesumpften Kalke. 

T a b e l l e  1. 
- __ . . . - . - - - - . .- 

Kn,t I Wasger- I Oliili- ' Klesel- Alumin. ~ Calcium- Magnes.- I Summa 
i gehalt , verlust I sYure ,,& ! oxgd oxyd I 

u.Ftsen- 

Es handelt sich demnach uni fette, reine Materialien. 
Die durch Trocknen bei 1050 erinittelten Wassergehalte 
wie die durch Gliihen bis zur Gewichtskonstanz erhal- 
teneii Gliihverluste (chemisch gebundenes Wasser) 
w e i s e n  a u f f a 11 e n d e V e r s c h i e d e n  h e i t  e n  
a u f ,  d i e  s i c h  n a t u r g e m a f l  a u c h  i n  d e n  
K a 1 k g  e h a 1  t e n  a u s d r i i c  k e n .  

Fur die Festigkeitspriifungen der Mortel (Tab. 2) 
wurden die Zugprobestiicke normengema zubereitet ; 
Mischungsverhaltnis (M.V.) : 1 Gewichtsteil (Gew.T.) 
Kalkteig auf 3 Gew.T. .Zenientnormensand. 

1) Vori der Verwaltung der Stantlichen Schliisser, Garten 
rind Seen (ehem. Krongut), Mumhen, freuhdlich zur Verfugung 
gestellt. Die Zugfestigkeitszahlen wurden mi2 Ausnahnie der 
i i i  Tab. 5 angegebenen Werte vom Bautechnischen Laboratorium 
der Technischen Hochschule Munchen erniittelt. 

3) Naheres hieriiber bei A. Eibner: ,,Entwicklung und Werk- 
stoffe der Wniidnialerei voin Altertum bis zur Neuzeit". S. 141 ff., 
s. 493 ff. 

Ein Vergleich von Tab. 1 u. 2 zeigt einige bedeut- 

Steigendem Wassergehalt und abnehmendein CaO- 
same Zusammenhange : 

Gehalt entspricht fallende Zugfestigkeit. 

T a b e l l e  2. 

Kalk, geaumprt seit dem Jahre 
-~ 

1 

Wassernehalt des 1 I I 
KalkGiges in  ' I 

Gewichts-o/o . . I 45 53 55 56 5 i  58 
Wassergehalt des ' I I 

Mortels in Ge- 
wichts-Olo . . . . j 16,l ' 16,4 l 16.5 l 16,9 l 16.9 18,l 

Zugfestigkeit i n  
kg/cm2 n. 28 Tg. , 3,3 I 1.6 2,O , 1,7 , 1,8 2,O 
nach 140 Tagen 1 2.3 I 1,8 1.8 1 2,O 1,7 ! 2,5 

Oberraschende Werte liefert die letzte Reihe: die Zunahme 
der Zugfestigkeit bei 1925er, 1928er und 1932er Kallr ist wohl 
iiiit einer normal stattfindenden Nachhartung zu erklaren ; die 
Abnahme der Zugfestigkeit bei den rnit 1899er und 19LGer 
Kalk hergestellten Morteln, also gerade denjenigen, die vorher 
die hochsten Festigkeiten ergeben hatten, ist schwer zu be- 
griinden, es sei denn, daB man gewkse Spannungsdifferenzen 
dafiir verantwortlich macht, die bei der Erhartung in  Zug- 
korpern nach einer bestirnmten Zeitdauer auffreten konnen. 

Stehen nun Kalkgehalte und Sunipfungsdauer in 
einem Abhangigkeitsverhaltnis zueinander ? Die heraus- 
fallenden Zugfestigkeitswerte der Kalke 1925 und 1932 
scheinen diese Frage zu venieinen. Deshalb war d i e  
E r n i i t t l u n g  d e r  T e i l c h e n g r o f i e  b z w .  d e r  
D i s p e r s i o n  d e r  v e r s c h i e d e n e n  K a l k e  VOII 

Wichtigkeit. 
Zur naheren Klarung wandten wir uns an Prof. 

Lorenzn), Kothen (Anhalt), der kurz vorher auf das Sedi- 
nientationsverfahren nach Wiegner-Gessner aufmerksam 
gemacht hatte, nach dem man aus der Sedimentations- 
geschwindigkeit auf die Korngroi3en sedimentierender 
Teilchen schliefien kann. 

Die drei an Prof. Lorenz gesandten Kalke, rnit Nr. 6, 
8 und 9 bezeichnet, erschwerten zunachst durch starke 
Flockenbildung bei der Verdunnung rnit Wasser eine 
regelrechte Bestimmung ; auch durch Zusatz von Peptisa- 
tionsrnitteln (1 X Kaliumcitrat) konnte diese Ausflockung 
nicht rollig behoben werden. Auf eine Auswertung der 
Sedimentierkurveii nach absoluten KorngroBen mufite 
daher verzichtet werden ; jedocli liei3en die Sedimentier- 
kurven sich untereinander direkt vergleichen. Die Sus- 
pensionen waren durch Trockenbestimmung auf 2,5% 
eingestellt. 

Nacli den Photogrammen w a r  K a 1 k Nr. 9 (1899) 
d e r  f e i n s t d i s p e r s e ,  Nr.8(1928) d e r  g r o b s t e ,  
w a h r e n d  Nr. 6 (1926) i n  d e r  M i t t e  s t a n d .  

Zur L o s l i c h k e i t s b e s t i i n m u n g  wurden 5 g des 
jeweiligen Kalkbreies je 1 Stunde mit 1 1 destillierteni Wasser 
bei 200 geschiittelt und die geloste Kalknienge durch Analyse, 
berechnet auf Calciunihydroxyd, quantitativ bestininit. Die ge- 
wonnenen Zahlen werden in Tab. 3 noch einmal init den friiher 
erhaltenen verglichen : 

I 

-.. 

j) ,,Uber die M m u n g  kleinster KorngroBen in der Ke- 
ramik", Sprechsaal f. Keramik, Glas  uew. 193214. 
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T a b e l l e  3. 

I CaO-Geholt ' (Calciuni- 
l oxyd) % 

1899 i 32,07 
9. 11. 1926 I 18,9 

1928 17,l 
13. 11. 1928 16.9 

Kalk I 

gesumpft I 

1926 1 16,8 

UnInerechnet in  Von 5 g Kalkbrei gehen 
be1 1 stundigem Schiitteln 

OxYd % Ca(OHh in Lasung % Ca(0HX I (%-Gehalt des Kalkwassers) hergestellten Mortel 

In 100 Teilen des Losungs- 
waasers befinden sich bei 200 

Zugfestigkeit in kg/cm2 der  
aus  den Kalken in Mischunp: 

Ca'ciumhydr- in destilliertem Wasser 1 an Calciumhydroxyd in Losung 1 : 3 mit Zementnormensand 

42,4 50,8 0,135.) 3,3 
25,O 61,5 0,136.) 2,o 

118 22,6 63,l - _  
22.3 65.0 0,138.) - 
22.2 67,2 0,138.) 1,7 

Darnach stehen die durch einstundige Wassereinwir- 
kung gelosten Calciumhydroxydmengen in einem u m - 
g e k e h r t e n  V e r h a l t n i s  sowohl zu den effektiven 
CaO- bzw. Ca(OH)2-Gehalten als auch zur ermittelten 
Zugfestigkeit der mit Normalsand hergestellten Mortel, 
trotzdem die %-Anteile der gleichen Losungen jeweils 
gesattigten Kalklosungen entsprechen. Die Konstanz 
dieser gesattigten Losungen konnte sich naturlich nur 
dann einstellen, wenn von den einzelnen mehr oder 
weuiger ,.kalkreichen" Kalken auch eine dementsprechend 
verschiedene Anteilmenge an Kalk (Ca[OHIr) zur Auf- 
losung kam. So brauchten bei dem hochwertigen 1899er 
Kalk nur 50% in Losung zu gehen, wahrend der Kalk 
1985 76% abgeben muBte, um die gesattigte Losung zu 
erzielen. Die ,,L o s u n g s z a h 1 e n" b i 1 d e n d e m - 
n a c h  e i n  K r i t e r i u m  f u r  d i e  D i c h t e  u n d  
A u sg i e b i g k  e i t  e i n e s K a 1  k e s. 

B. Stehen nun die Calciumoxyd- bzw. Calciumhydr- 
oxydgehalte der verschiedenen Kalke tatslchlich in einem 
bestimmten Verhaltnis zur erzielbaren MUrtelfestigkeit, 
so m a t e  es moglich sein, durch eine entsprechende 
Sandzuschlagsmenge bestehende Festigkeitsunterschiede 
auszugl eichen. 

In Tab. 4 sind die aus den experimentell bestimmteii 
Calciumoxyd- und Calciumhydroxydgehalten der Kalke 
1925 und 1899 errechneten w a h r e n M i s c h u n g s - 
v e r h a 1 t n i s s e Kalk : Sand den in der Praxis verwen- 
deten (1 : 3) gegeniibergestellt. 

T a b e l l e  4. 
.~ ... ~. . - . - 

1 Kalk1925 Kalk1899 

8. 6. 1925 I 12,7 I 163 

! 
M.V. Ka1kbrei:Norniensand . . . . . . 1 1:3 I 1:3 
Calciumhydroxydgehalt des Kalkbrcies , 46.6% 54.1% 
AUB Ca(OH), berechnetes M. V. . . . . 1 : 5,54 
Calciumoxydgehalt des Kalkbreies . . 36,8% 45,7% 
Aus CaO berechnetes M. V. . . . . . . 1 : 8,16 I 1 : 6.57 

Daraus ist ersichtlich, wie verschiedenartig das all- 
gemein gebrauchliche M.V. Kalk : Sand = 1 : 3 sich aus- 
wirken kann, wenn den gleichen Sanden Kalke mit ver- 
schiedenem CaO- bzw. Ca(OH)a-Gehalt zugemengt wer- 
den, und welch groi3e Unterschiede zwischen der augen- 
scheinlich angewendeten Mortelmischung und der tat- 
sachlich erhaltenen bestehen'). Versuche in dieser Rich- 
tung fuhrten bisher nicht zu eindeutigen Ergebnissen. 

Der Vollskndigkeit halber sei auf das gerade fur 
Luftmortel so wichtige Kapitel der S a n d w a h 1 hinge- 
wiesen, dem sowohl hinsichtlich der K o r n g r o 13 e als 
auch der M e n g e  und Art der Sande Bedeutung zu- 
kommt. FaBt man die Mortel als kolloid-disperse Systeme 
auf, so wird klar, da13 die Vollstandigkeit des Verkittungs- 

4) -Auf diese wenig beachteten UmstiLnde hat schon vor 
.Jahren W. Sieber (,,Der Surnpfkalk", Siidd. Bauzeitung 19l3, 
S. ll), allerdings in anderer, anfechtbarer Voraussetzung, hin- 
gewieaen. 

1 : 6,44 

76,O 0,1473 1,6 

vorganges beini Erharten eine Funktion sowohl der Sand- 
menge und -art als insbesondere der Korngroflenabnahme 
der Sande darstellt. Das antike Erfordernis abnehmen- 
der KorngroOen der verwendeten Sande gegen die Ober- 
schicht zu, die Wahl scharfkantiger feiner M a r m o r - 
s a n d e  in den obersten Schichten der F r e s k o -  
b e  w u r f e bestand also zu Recht und ist auch heute 
nicht bedeutungslos. 

Die Zusammenstellung in Tab. 55) zeigt a d e r  den 
mit den Sanden zusammenhangenden GesetzmaBigkeiten, 
daD nicht der Normenkalk, also ein ,,fetter", magnesia- 
freier Luftkalk, sondern ,,m a g e r e r", also mehr oder 
weniger dolomitischer, magnesiahaltiger Kalk die h6ch- 
sten Festigkeiten liefert. 

T a b e l l e  5. 

Normenkalk und Normensand.. . . 
Normenkalk und Normensand . . . 
Normenkalk und Normensand . . . 
Magerkalk und Normensand . . . . 
Magerkalk und Normensand . . . . 
Magerkalk und Normensand . . . . 
Magerkalk und Normensand . . . . 
Magerkalk und Normensand . . . . 
Magerkalk und Marmorsand.) . . . 
Magerkalk und Marmorsand.) . . . 
Normenkalk und Marmorpulver**) 
Magerkalk und Marmorpulvern) . 
Normenkalk und Seesand?) 

(abgerollter Quarzsand) . . . . . 
Magerkalk und Seesand. . , . . . . 
Normenkalk und Isarf luMand 

(glimrnerhaltSchweibsand) . . . . 
Magerkalk und IsarfluD-Sand . . . 
Magerkalk und gepulverter 

Normensand . . . . . . . . . . . . . 
Magerkalk und Normensand 

unzerkleinertw) . . . . . . . . . . 
- -~ 

1:3 

1 : 1 I 3,O 
1:2 2,9 

1 :4 3.5 
1 : 3 i 3.4 

1:5 
1:3 
1:5 
1:3 
1:3 

1:3 
1:3 

1:3 
1:3 

1:3 

1:3 
') Der Mannorsand hallc die in dar.Antike ftbliche Kurnfir6Be 

:-) Seesand etwar feiner als Normensand. 
") Marmorpulver wie im antiken Feinbewurf. 

i. i-) Vergleichsverruch. 

h kg/Cm' 
nach 

i8 Tagen 

Schon N. a. Fuchse) iiu5er4e sich zu dieser Frage: ,,En- 
gesumpfter (Kalk) wird besser sein als frisch geliischter, d e r  
e t w a s  m a g e r e  b e s s e r  a l s  d e r  g a n z  f e t t e ,  der 
b i t t e r e r d e -, eisen- und manganoxyd h a 1 t i g e vontig- 
licher als ,der reine." Die Untersuchung einer groBeren Reihe 
r6misch-provinzia~er Freskobewilrfe sowie eolcher d- 16. bis 
18. Jahrhunderts aus Augsburg, welche A. Sfois durchfiihrte'), 
zeigt eindeutig, da13 in Augsburg die Kenntnis der Verwendbar- 
keit dolomitischer (magem-) Kalke fur Freskobewiirfe von der 

6 )  A.  Eibner u. A. Stois: ,,Zur Werkstoffkunde der  Wand- 
malerei und Bewurftwhnik" in ,,Die Farbige Stadt" 1, Heft 3 
u. 4 [1926]. 

8 )  Gesammelte Schriften, S. 284. 
') Veroffentlicht bei A. Eibner: ,,Ober Bewlirfe fiir Freeko- 

iiialerei unter Bezug au! Alt-Augsburpr Arbeiten" in ,,Die 
Fabrige Stadt" 2, Heft 12 [lSn]. 
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romischen Zeit bis uber das 16. Jahrhundert hinaus beatand 
und ihrer Eigenart entsprechend traditionsmZiBig gepflegt 
wurde. Die im Zusammenhang rnit diesen Befunden damals 
begonnenen Versuche rnit originalem dolomitischem Schlern- 
kalk zeigten aukrdem, dab die immer wieder auftauchenden 
Nachrichten uber besonders hark und haltbare Wandbewtirfe 
in Tirol, deren Mortel mit dolomitischen Kalken hergestellt 
sind, mit groBer Wahrscheinlichkeit zu Recht bestehen. Die 
Frage der Verwendung dolomitischer Kalke zur Luftmortel- 
herstellung - gleichgiiltig, ob es aich um Bau- oder Putz- 
(Fresko-) Mortel handelt -, fur die neben N. 1). Fuchs auch 
Wauenschild, Kiepewheuer, Ed. Donath, 0. Kallauner u. a. ein- 
getreten sind, ist heute noch so gut wie ungekliirt; nicht zum 
geringsten Teil deshalb, weil die ,,Zwittereigenschaften" dee 
Magnesiakalkes, der eine Art Fettkalk mit niehr oder weniger 
ausgepragten hydraulischen Eigenschaften darstellt, eine Behand- 
lungsart verlangen (Rrenntemperatur, Abliischung, Mischunge- 
verhiiltnis), die von der des reinen Luffkalkes verschieden eein 
niut3. Die Verfasser sind rnit Untersuchungen fiber dieee Frage 
beschaftigt. 

C. SchlieBlich sei in diesem Zusammenhang auf die 
von H .  BurchartP) erstmals naher untersuchten Be- 
dingungen hingewiesen, denen Luftkalkmartel unter- 
liegen, sobald sie wahrend ihres Erhartungsvorganges 
einer ofteren Wasserbenetzung ausgesetzt werden. Die 
Festigkeit der angefeuchteten Proben war wesentlich 
hoher als die der nicht benetzten. Als Ursache dieses 
merkwiirdigen Verhaltens stellte Burcharfz eine ge- 
steigerte Kohlensaureaufnahme fest, die wahrscheinlich 
durch Ausscheidung von Kalk durch Urnlasung geforderl 
wird. 

Bei der relativ leichten Beeinflussung, der die Kalk- 
mortel im Gegensatz zu Zementmorteln durch wechselnde 
Luftfeuchtigkeit und dergl. unterliegen, konnten diese 
Verhiiltnisse erst durch Vornahme grof3erer Versuchs- 
reihen und un ter Einhaltung einer verlangerten Lage- 
rungsdauer der Versuchsmortel geklart werden. Ein ein- 
facher, von uns unternommener Versuch bestatigte die 
Buchartzschen Beobachtungen : 

T a b e l l e  6. 
_. ..... _ _  .- ... - .. . - ~ .. 

Mortel aus I 1 56 Tage gelagert Zugtestigkeit 
kg/cm2 

~ 

I 
an der Luft 1 3.8 

' [ im Exsikkator 1,4 . . . . . .  Kalk 1 .  

an der Luft 4 s  . . . . . .  [ ,  im Exsikkator I 1 5 6  Kalk 2 . .  

Jeden sechsten Tag wurden alle Proben einige Minuten rnit 
Wasser berieselt. 

Fur die Erhartungstheorie der Luftkalkmartel sind 
diese Feststellungen schon deshalb von nicht zu unter- 
schiitzender Bedeutung, weil sie die Bestiitigung dafiir er- 
bringen, dab m e  h r d e r W i t t e r u n  g a u  s g e s e t z t e 

Angewandte Cheniic I 46. Jahrg. 1933. N Z  ptionefihigkeit von OLivm6len UBW. 

L u f t m B r t e l  unter Umstanden g r o i 3 e r e  H a r t e  
II n d F e s t i g k e i t, besonders in ihren oberen Schichten, 
erlangen konnen als solche in geschiitzter Lage. 

Der eigentliche Erhartungsvorgang beim Kalkmortel, 
der a d  der allmlhlichen Umwandlung des vorhandenen 
Kalkhydratea in kohlensauren Kalk durch Aufnahme von 
Kohlensaure aus der Luft beruht, wird hier als gegebeii 
und allgemein bekannt vorausgesetzt. 

Eine eingehende Darstellung der Untersuchungen 
iiber die Angreifbarkeit und Loslichkeit der Quarzkiesel- 
saure durch Kalkhydrat wird demnachst erfolgen. 

Z u s  a m m e n  f a s s u n  g. 
Durch langere Lagerung (Sumpfen) wird im allge- 

meinen die Dispersion der Kalke erhoht. Sumpfungszeit 
und effektiver Atzkalk- bzw. Hydratgehalt der Kalke 
stehen zueinander im allgemeinen in einem bestimmten 
Abhiingigkeitsverhaltnis insofern, als der langer ge- 
sumpfte Kalk meist einen hoheren Atzkalk- (Hydrat-) Ge- 
halt aufzuweisen hat. Der Dispersionsgrad selbst ist 
wesentlich mitbestimmend fur die Giite (Ausgiebigkeit, 
Mortelfestigkeit) eines Kalkes. N i c h t j e d e r lauge ge- 
sumpfte Kalk jedoch ist unter allen Umstanden besser 
als ein kiirzer' gesumpfter oder frisch geloschter; im all- 
gemeinen wird die Bedeutung der Sumpfzeit iiberschatzt. 

Die Gute eines geloschten und mehr oder weniger 
lange gesumpften Kalkes ist abhangig von seinem Ge- 
halt an Atzkalk (CaO) bzw. Kalkhydrat (Ca[OH]*). 
Gleiche Sandmengen derselben Korngrofle vorausgesetzt, 
wird der aus Sumpfkalk hergestellte Kalkmortel um so 
besser sein, je groi3er sein Gehalt an CaO bzw. Ca(OH)* 
ist, bzw. je niedriger sein Wassergehalt ist. Die normen- 
gemaf3e Priifung der Luftkalkmortel tragt diesen Ver- 
hiiltnissen schon seit langer Zeit insofern Rechnung, als 
die Mortelmischungen aus einer Anzahl von Gewichts- 
teilen Sand pro Einheit der im Kalkbrei von Normalkon- 
sistenz enthaltenen f e s t e n Substanz hergestellt werden. 
Man geht also dabei vom Gliihriickstand im Kalkbrei aus. 
Abgesehen davon, dai3 auch der Gliihriickstand rnit der 
jeweils vorhandenen tatsachlich wirksamen Kalkmenge 
nicht identisch zu sein braucht, s t e 11 e n  s i c h i n d e r 
P r a x i s  e r s t  r e c h t  v o l l k o m m e n  a n d e r e  
U m s t h n d e  d e s h a l b  e i n ,  weil hier fast stets vom 
vorhandenen K a 1 k b r e i oder dem trockenen Kalk- 
hydrat- (Ca [OH] 2) Pulver ausgegangen wird, welche 
beide meist nicht nach Gewichtsteilen, sondern nach Ma13- 
teilen mit dem Zuschlag vermengt werden. Das in 
diesen Morteln vorhandene Mischungsverhaltnis ent- 
spricht also (bei der Verschiedenheit der w i r k s a m e n 
Anteile der Kalke!) in den seltensten Fallen der Absicht 
oder Forderung des gewunschten Mischungsverhaltnisses. 
Ein dem Kalkbrei bei Berechnung des Mischungsverhalt- 
nisses zugrunde gelegter Gehalt von 50% Wasser ist des- 
halb nicht einwandfrei. weil auch die Gluhverluste der 

a) H .  Burcharlz: ,,Luftk&e und Luftkabarkl",  Berlin Kalke bei an sich gle'ichbleibendem Wassergehalt ver- 
1908, s. 8 8 f f .  schieden sein konnen. [A. 110.1 

Uber 'die Absorptionsfahigkeit von Oliven6len im Ultraviolett. 
Von Dr. GULBRAND LUNDE, cand. rlaL HANS KRINCSTAD und Dipl .hg .  HARALD W. WEEDOS. 

(Aus dem Forschungslaboratorium der Norwegischen Koneervenhdustrie, Stavanger.) (Eingeg. 22. Juni 1933.) 

In einer friiheren Arbeit ist gezeigt worden, d& die 
reinen geprebten Olivenole eine ganz andere Fluorescenz 
zeigen als die raffinierten geprebten und extrahierten 
Olivenole'). Durch quantitative Messung der Blaufluores- 
cenz mit Hilfe eines Stufenphotonieters und geeignetem 
Filter wurde ein Verfahren ausgearbeitet, nach welchem 
ein Zusatz von 10% von raffiniertem Sulphur61 (Extrak- 
tionsol) in einem Jungfernol nachgewiesen werden kann. -- 

1) Lunde u. Stiebel, Angew. Chem. 46, 283 [1933]. 

Da die Fluorescenz der verschiedenen Typen voii 
Olivenblen so grobe Unterschiede aufweist, ware zu er- 
warten, dai3 auch charakteristische Unterschiede in der 
Absorption des U.V.-Lichtes vorhanden sind. 

Lezokowilsch~) untersuchte die Absorptionsspektren ver- 
schiedener fetter Ole im Ultraviolett, unter anderern auch Oliven- 
01, und findet beim Olivenol Zunahme der allgemeineu Absorp- 

') Lewkmi tech ,  Journ. Soc. chem. Ind. 46, 195 "Z71. 


